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(57) Abstract: Disclosed is a mettiod for continuously coating cores by means of a dragee-making apparatus (15) comprising at least 
one rotatably driven drum (1) in which the product (5) is coated with one or several coating materials or is subjected to other treatment 
processes, such as spraying, drying. In order to be able to individually treat several small charges within a very limited space and 
with little effort regarding machines, the charge of the product that is to be processed is divided into small individual charges at the 
inlet end of the drum, is conveyed through the drum in a clocked manner, and is treated in individual treatment chambers (7, 8, 9, 
10, 11, 12, 13) in the drum, which are separated from each other. The longitudinal conveyor (3) that conveys the individual charges 
through the drum embodies the individual treatment chambers in connection with the inner wall of the drum. The products that are 
to be treated constandy rotate in the revolving drum without being conveyed in the longitudinal direction, the longitudinal conveyor 
located in the drum conveying the product from one treatment station to the next as required. Additionally, a passage is formed from 
one chamber to the adjacent, other chamber if necessary. 

(57) Zusammenfassung: Es wird ein Verfahren zum kontinuierlichen Beschichten von Kemen mit einer Dragiervorrichtung (15) 
beschrieben, die aus mindestens einer drehend angebiebenen Trommel (1) besteht, in der das Produkt (5) mit einer oder mehreren 
Ubeizugsmassen beschichtet oder anderen BehandlungsvoigSngen unterzogen wird, wie zum Beispiel Spruhen, Trocknen. Um eine 
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individuelle Behandlung von mehreren kleinen Chargen auf engstem Raum mit geringem Maschinenaufwand zu ermaglichen sieht 
die Erfindung vor, dass die Charge des zu verarbeitenden Produktes an der Eingangsseite der Trommel in kleiner Einzelchargen 

aufgeteilt und durch taktweises F5rdem durch die Trommel hindurch gefordert wird und in einzelnen, funktionell voneinander ge- 
trennten Behandlungskammern (7, 8, 9, 10, 1 1, 12, 13) in der Tronmiel behandelt wird. Der die Einzelchargen durch die Trommel 
fordemde Liingsfdrderer (3) bildet in Verbindung mil der Innenwand der Trommel die einzelnen Behandlungskammern aus. Die zu 
behandelnden Produkte rotieren standig in der sich drehenden Trommel, ohne dass ein Transport in Langsrichtung stattfindet. Erst 
der in der Trommel angeordnete Langsforderer bringt bedarfsweise das Produkt von der einen Behandlungsstation in die nachste. 
Zusatzlich ist es vorgesehen, dass bedarfsweise ein tJbergang von der einen Kammer zur benachbaiten, anderen Kammer gebildet 
wird. 



